
سامانه های رادیوگرافی صنعتی دیجیتال
(RT-NDT)

اصفهان، بلوار دانشگاه صنعتی اصفهان: آدرس 
شهرک علمی تحقیقاتی اصفهان، میدان فولاد

، شرکت بهیار صنعت سپاهان6خیابان شماره 

8415566: کد پستی 
031-33932276-80: تلفن 

031-33932275: دورنما 

www.behyaar.com

info@behyaar.com

شرکت دانش بنیان بهیار صنعت سپاهان

و تخصص بومیفتح قله های فناوری با دانش

Industrial Digital X-Ray Radiography Device



ودمافشار،تحتقطعاتشکلتغییرواعوجاجترک،
تواندمیX-Rayرادیوگرافیکهاستمواردیازسرعت،

یکیمکانقطعهیکبهمربوطفوقتصویر.دهدتشخیص
قرارتنشتحتبالاسرعتباچرخشاثردرکه،است
200عرضبهخوردگیرکتدچارخستگیعلتهبوگرفته

بهیارX-rayرادیوگرافیتصویردرکه.استشدهمیکرون
.استمشهودخوبیبه

پرتونگاران سلامت پارسپرتونگاران سلامت پارس
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جوشبازرسیدرX-Rayرادیوگرافیویژهکاربردهایازیکی
لزفشودمیباعثنفوذعدمیاناقصنفوذکههنگامی.است

ینترمحتملازیکیاین.کندنفوذمفصلبهنتواندجوش
ارفشافزایشباعثنفوذعدم.استجوشهایناپیوستگی

.یابدگسترشآنازترکاستممکنکهشودمیطبیعی
هایلبهباتاریکمنطقهیکرادیوگرافیدرظاهریشکل
.استمستقیمومشخصکاملاً

برد،فایبرلیزربهمربوطQBHکانکتوریکداخلیهایقسمت
فیرادیوگراتوسطروروبهتصویردردایودلیزروهمراهگوشی

X-Rayاویرتصاینبررسیبا.استشدهبرداریتصویربهیار
،معکوسمهندسیمنظوربهقطعاتدرونیساختارتوانمی

.کرداستفاده...واسمبلیایراداتبررسی

www.behyaar.com

موتوور مربروط بره HPTاز دیسرک X-Rayرادیوگرافیتصویر زیرر
میلوی متور 85و ضرخامتاینکونو از جنس هواپیمای مسافربری 

برا . تاست، که توسط شتابدهنده خطی در شرکت بهیار گرفتره شرده اسر
توجه به اینکه این قطعات باید پرس از سراعت کرارکرد مشرخص همرواره

می تواند یک روش با ضریب اطمینران X-Rayبازرسی شوند، رادیوگرافی
.بالا برای تست این نوع قطعات باشد

جهت ترک یابی انواع قطعاتX-Rayرادیوگرافی  جهت بازرسی دوره ای قطعات سوپرآلیاژ با ساعت کارکرد مشخصX-Rayرادیوگرافی

و چینش قطعاتBlack Boxجهت بررسی X-Rayرادیوگرافی  جهت بازرسی جوشX-Rayرادیوگرافی 
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پرتونگاران سلامت پارسپرتونگاران سلامت پارس

ایهلولهمقاطعازبهیاررادیوگرافیهایسامانهتوسطروروبهتصاویر
هایسامانهازاستفادهبا.استشدهگرفتهلایه5میلیمتر20و16

انواعتولیدخطوطدردقیقکیفیتکنترلتوانمیX-Rayرادیوگرافی
.کردایجادراصنعتیهایلوله
وسیلههبشدهثبتتصویر(بدوربینبوسیلهشدهثبتتصویر(الف

یوگرافیدراسامانه

الف

عیینتلولهمقطعبرشجهتازرادیوگرافیتصویرثبتمزایایازیکی
هندسیشکلبررسیها،جدارهضخامت،خارجیوداخلیقطردقیق
لیداخحفرهمرکزیتاثباتو(آنبودنبیضویودایروینظراز)لوله
.استلوله

هررر قطعرره ی الکترونیکرری در اثررر فشررارهای 
ناشی از حرارتی و ضربه در حرین کرار و یرا 
نگهداری ممکرن اسرت دچرار تغییرر شرکل 

اسررتفاده از لایرره های نررازک مررواد در . شررود
ساخت برخی قطعات، امکران انردازه گیرری 
این تغییر شرکل ها و فشرار وارده را محردود 

برررا اسرررتفاده از سرررامانه هرررای .می کنرررد
ر رادیوگرافی بهیار می تروان بره صرورت  یر

مخرب، هرگونه عیوب سراختاری را در ایرن 
به مواد تصویر سیاه تیره. قطعات بررسی کرد

در ساخته شده از عناصر سنگین اشاره دارد،
ید بره حالی که تصویر شفاف یرا نسربتا سرف

. مواد ساخته شده از عناصر سبک اشاره دارد
ی بنابراین، بازرسری اشرعه ایکرس در بازرسر

عیوب پنهان از جمله باز شردن، گرم شردن 
.بسیار موثر است... قطعات الکتریکی و 

جدیمشکلیک ذاییموادهایبندیبستهدرضایعاتوجود
X-Rayرادیوگرافیهایسامانه.شودمیمحسوبصنایعایندر

وبازرسیتاشودسازیسفارشیایگونهبهتواندمیبهیار
خطردبرخطوآنیصورتبهمحصولاتایندقیقکیفیکنترل
هایسامانهتوسطکهروبهروتصویر.پذیردصورتتولید

واستخوانضایعاتوجوداست،شدهگرفتهبهیاررادیوگرافی
.دهدمینشانالویهسالادهایبندیبستهدرراریزهسنگ
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یره وسرامیکیپلاستیکیقطعاتازمخرب یرآزمون
متخصصان.استشدهمیمحسوبچالشیکهمواره
ازیسسفارشیبهاقدامچالشایندرکبابهیارشرکت
اویرتص.اندکردهقطعاتاینرادیوگرافیبرایهایسامانه

وخللتترک،کهاستسرامیکیقطعاتازرادیوگرافیزیر
.استشدهبررسیآندرخوردگیچین

جهت کنترل کیفیت خطوط تولید صنایع غذاییX-Rayرادیوگرافی  جهت کنترل کیفیت خطوط تولید لولهX-Rayرادیوگرافی 

جهت تست ساختارهای سرامیکی و غیر فلزیX-Rayرادیوگرافی و بردهای الکترونیکی PCBجهت بازرسی X-Rayرادیوگرافی



Microسامانه CT imagingبهیار

مشخصات

پرتونگاران سلامت پارسپرتونگاران سلامت پارس

تییمیکروسسامانهازبیرونیطرحوارهروبروتصویر
ارایدسامانهاین.استاپراتورکنسولهمراهبهبهیار
یپرتوگیرازاپراتورحفاظتبرایسربیکابین

یتقابلمجزاکنسولباسامانهطراحی.است یرمجاز
آنبرعلاوهومیدهداپراتوربهرادورراهازکنترل
.شدخواهداپراتورازبهترحفاظتباعث

امانه این س. شکل روبرو نمای داخلی این سامانه نشان داده شده است
ر تواند جسم تحت بازرسری را دمحور حرکتی است که می6مجهز به 

. رار دهردبهترین موقعیت و زاویه نیست به منبع تابش و آشکار ساز قر
محرور حرکتری آن 3محور حرکتی مربوط به حرکت جسم است و 3

. مربوط به منبع تابش و  آشکارساز است

قابلسریعاربسیعیوبشناساییوپردازشسرعت.نموداستفادهزیادحجمباووقفهبیبازرسیبرایتوانمیسامانهایناز

.شودمیفراهمعیوبخودکارشناساییامکانتصویرپردازشماژولافزودنباهمچنین.استانجام

:  تیسامانه میکرو سیاربردهایک
تحقیق و توسعه 

گیری داخلی و خارجی قطعه اندازه
مقطع و (DR)بازرسی ترکیبی رادیوگرافی دیجیتال

CTنگاری 

(ADR)تشخیص خودکار نقص یابی سریع و عیب
Real timeبازرسی 

کنترل فرایند 
و کنترل کیفیت در خطوط تولیدبازرسی 

تضمین کیفیت و تجزیه و تحلیل مواد
کنترل صحت مونتاژ

:ویژگی ها
طراحی صنعتی قوی و قابل اعتماد
انطباق با استانداردهای بین المللی

عمر طولانی قطعات به کار رفته
قابل اعتمادنتایج مستند و

بالاترین کیفیت و وضوح تصاویر 
درجه360استیج چرخش آزاد 
نرم افزار کاربر پسند 

عدم پرتوزایی با قطع جریان برق

با استفاده از سامانه میکرو سی تیBladeبعدی از 3تصاویر 

Spatial 

Resolution 

(lp/mm)

Active Area 

(Inch)

Pixel Matrix
Pixel Pitch 

(μm)

Scintillato

r
Detector

56-173500 × 4300100-250
CsI / DRZ-

Plus/ GOS
Flat panel

Up to 501-6
5184 x 3456

6-70

CsI / 

DRZ-Plus/

GOS

High resolution 

CMOS 

Detector

2.5Dia.120 - 230---
Image 

intensifier

Model

Tube 

Voltage 

(KVp)

Tube Current 

(mA)
Focal Spot Size(mm)

X-RAY Energy 20kev-6Mev 1mA-15mA 0.004-4mm

SOFTWARE

، باعث نرم افزار کاربری توسط شرکت بهیار صنعتاختصاصیکدنویسی و طراحی 
ولتاژ و همچون قابلیت تنظیم و کنترلشده است تمام ویژگی های مورد نیاز کاربر

د نیاز و سایر پارامترهای مور، هوش مصنوعیجریان تیوپ ، تنظیم رزولوشن تصویر
.شودبرای ثبت تصاویری رادیوگرافی مطلوب در نظر گرفته می

General Specification of X-ray Radiography Device
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